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DIN 371 Egik Agiz Bilemeli ( Toz Metal )

Yiiksek Alagimh / sil islemli Gelik Tiirleri Hizhi Dis Gekmexk icindir.
Emiilsiyon Yaq ( Yaglama %8 ile Kullanilir). PM Toz Teknolojisi Malzeme;
Yiizey Buhar Menevisli, Kaplamal Seri Soquk Metal Yapismalan Onlenir.
Edjik Agiz Bileme Sadece Acik Deliklerde Seri Kilavuz Cekmek gindir.
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DIN 371 Helis Kanalli, Toz Metal - Rotring
Viiksek, Hizll (H Speed) Calismalarla, Sert Malzemelerde Dis Yeri islemi

Emilsiyon Yaq ( Yadlama %8 ile Kullanilir). PM Toz Teknolojisi Malzeme;
Yiizey Buhar Menevish, Kaplamal Seri Sogjuk Metal Yapigmalar: Onlenir.
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DIN 371 Diiz Agiz Bileme Agik ve Ker Deliklerde Seri Kilavuz Gekmek gindir. KSM 1 AN C 60° Boyut || DIN
STE d1x P |L1|L2|d2| a [Matkap|  _pIN 371 Kompe | M 378
hi2 NS Sert Metal| | Kaplama | [ 2.3 isad)|| 6HX || 376
Blzall  mm o |mmmmimm CGapi G d1x P | L1 |12 |d2 | a [Matkap . " — .
Kodu mm  |mm|mm|mm{ni2| capi Gelik ve Dokme Demirin Iglenmesi Igin Uygundur
10300 | M3x05 |56|10|35]2.7]|25mm Extra ince Toz Metal Yapisiyla, el ve Dikme Demir Ayrica Alagimi
10400 | M4x0.7 | 63|12 |45]3.4|3.3mm 36170 | M3x05 |56 | 11 (35|27 (2.5mm Aliiminyum islemesi i@in‘Y(JksekHassasiyetIiDi§0perasy0marmda
10500 | M5x08 |70 |14 | 6 |4.9|4.2mm 36172 | Max07 |63 |13 45|34 (33mm DIN 371 Sert/ Isil Islemli Malzemelerde Tercih Edilir.
dix P [L1[L2|d2]| k |sgsss==
10600 | M6x10 |80 |16 | 6 |49] 5mm 36174 | M5x08 |70 |16 | 6 |49 |42mm m—
5 M3x05 |56 | 11 35|27 |25mm
10800 | M8x1.25 |90 | 18| 8 |6.2|6.8 mm 36176 M6x10 18011916 l49| 5mm
11000 | M10x1.5 {10020 [ 10 | 8 |8.5mm 36178 | M8x125 190 | 22| 8 l62 |68 PKI5 M4 |M4x0.7 | 63|13 [45]3.4(3.3mm
11200 |M12x1.75 | 110] 24 [ 12| 9 [10.2mm * £|°emm PKI5 V5 | 5108 170 115 | 6 129 |42mm
DIN 376 36180 | M10x1.5 |100| 24 | 10 | 8 [8.5mm i : :
[FETEMW d1x P |L1|L2|d2| a |Matkap DIN 376 PKI5 M6 |[M6x10 |80 |17 | 6 (49| 5mm
GIGAR) mm  |mmjmm|mmini2] Gapi dxP |12 d2| a Matkap| | PKISM8 [M8x1.25 |90 | 20| 8 |62 68mm
11200 | M12x1.75 [110] 24 | 9 | 7 [10.2mm Kodu mm  |mm|{mm|mm|hi2| Gapi PKI5 M10| M10x 15 11001 22 1 10 | 8 135 mm
11400 | M14x20 |110] 26 | T 12 Gl 36182 | M12x1.75|110| 29 | 9 | 7 [10.2mm Takviyeli Sap
11600 | MiGx20 0126 1121 9 | 1 mm 36184 | M14x2.0 |110]30| 11| 9 |12 EISTN i P U1 [2] 2] K
11800 | M18x 2.5 [125/30 | 14| 11 [15.5mm xe mm
12000 | M20x2.5 |140| 32 | 16 | 12 [17.5 mm 36186 | M16x2.0 110|132 | 12| 9 | 14 mm PKI5 M12| M12x1.75/ 110 | 24 | 9 | 7 |10.2 mm
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DIN 371 400 Helis Kanalli ( Toz Metal ) DIN 371 150 Helis Kanalli ( Toz Metal ) DIN 371 Diiz Kanalli, Toz Metal - DOKUM

Artan Performans Talepleri igin ve Alagimii Gelik Malzemeler islemede
Emiilsiyon Yag ( Yaglama %8 ile Kullanilir). PM Toz Teknolojisi Malzeme;
Yilzey Buhar Menevigli, Kaplamali Seri Soquk Metal Yapismalan Onlenir,

Helis Kanalli: Acik veya Kor Deliklerde Seri Kilavuz Gekme islemleri igindir.

Yiiksek, Hizi (H Speed) Galismalarla, Sert Malzemelerde Dis Yeri islemi
Emiiisiyon Yag ( Yaglama %8 ile Kullanilir). PM Toz Teknolojisi Malzeme;
Yiizey Buhar Menevisli, Kaplamali Seri Soguk Metal Yapismalan Onlenir.
15° Helis: Kapall ve Kor Deliklerde Seri Kilavuz Gekme islemleri igindir.

Sifero Pik / Gelik / D6kiim Temperli Malzemelerde Dis Yeri islemi
Emdilsiyon Yag ( Yaglama %8 ile Kullanilir). PM Toz Teknolojisi Malzeme;
Yiizey Buhar Menevigli, Kaplamalr Seri Soguk Metal Yapigmalari Onlenir.
Diiz Agiz Bileme Tiim (Kapali - Agik - Kor) Deliklerde Kilavuz Gekmek

DIN 371 DIN 371 DIN 371

STl d1x P | 11|12 d2| a Matkap| BSTEEE d1x P 1112 ]d2] a [Matkap dix P |L1|L2|d2| a [Matkap
SRl mm  |mm{mm|mm|hi2| Gapi SR mm  |mm|mm(mm|hi2| Capi | |[ESIEE] mm |mmjmmimmni2) Gapi
20300 | M3x0.5 |56 6 |3.5[27]25mm 20300 | M3x0.5 |56|10(35]27[25mm 00300 | M3x0.5 |56 |10]35|2.7|25mm
20400 | M4x0.7 |63 | 7 [45(3.4(3.3mm 20400 | M4x0.7 |63 |12 |45(3.4(3.3mm 00400 | M4x0.7 |63 |12]45)34]33mm
20500 | M5x0.8 |[70| 8 | 6 |4.9[4.2mm 20500 | M5x0.8 |70 | 14| 6 |4.9|4.2mm 00500 | M5x08 |70 | 14| 6 [4.9|42mm
20600 | M6x10 80| 10| 6 (49| 5mm 20600 | M6x1.0 |80 |16 | 6 |49 5mm 00600 | M6x1.0 |80 |16 6 [49] 5mm
20800 | M8x1.25 |90 | 12| 8 |6.2 (6.8 mm 20800 | M8x1.25 [ 90| 18 | 8 |6.2 (6.8 mm 00800 | M8x1.25 |90 | 18| 8 [6.2(6.8mm
21000 | M10x1.5 [100| 14| 10 | 8 |[8.5mm 21000 | M10x1.5 [100| 20 | 10 | 8 |8.5mm 01000 | M10x1.5 [100| 20| 10 | 8 [8.5mm
21200 | M12x1.75(110| 16 | 12 | 9 [10.2mm 21200 | M12x1.75 [110| 24 | 12 | 9 [10.2 mm 01200 | M12x1.75|110{ 24 | 12| 9 [10.2mm
DIN 376 DIN 376 DIN 376

EGEM dix P |L1|L2|d2| a |Matkap EGEN dix P |L1|L2|d2| a |Matkap EGEM dix P |L1|L2|d2| a |Matkap
mm  |mm{mm|mm(h12| Capi mm  |mm{mm|mm{h12| GCapi mm  |mm{mm|mm(h12| Capi
21200 | M12x1.75 110 16 | 9 | 7 [10.2mm 21200 | M12x1.75(110| 24 | 9 | 7 [10.2mm 01200 | M12x1.75|110{ 24| 9 | 7 [10.2mm
21400 | M14x20 (110 18 | 11| 9 |12mm 21400 | M14x2.0 (10|26 | 11| 9 [ 12mm 01400 | M14x2.0 [110| 26| 11| 9 | 12mm
21600 | M16x2.0 |10 20| 12| 9 |14 mm 21600 | M16x2.0 (10|28 | 12| 9 | 14 mm 01600 | M16x2.0 [110{ 28 | 12| 9 | 14 mm
21800 | M18x25 |125( 22 | 14 | 11 [15.5mm 21800 | M18x2.5 125/ 30 | 14 | 11 [15.5 mm 01800 | M18x2.5 [125| 30 | 14 | 11 [15.5mm
22000 | M20x2.5 |140 2 17.5mm 22000 | M20x25 |140| 32 | 16 | 12 [177.5mm 02000 | M20x2.5 [140| 32| 16 | 12 [17.5mm

MAKINA PM KILAVUZLARI; Gok Sert is Parcalar ve Hizl isleme 8 www.guvenal.net s guvenal@guvenal.net

Guvenal m

Kalip Elemanlar A.S. B==8




